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宁波万亿级石化产业有哪些新趋势？
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产业

核心提示
从石化能源到塑料制品；从服装面料到各类

药物；从塑胶跑道到鞋垫、饮料瓶……人们衣食住
行都离不开化工产业。

作为中国七大石化产业基地，宁波将如何发
展绿色石化产业？6月17日下午，宁波绿色石化产
业集群发展培育暨产业链融合发展工作推进会透
露出三大发展趋势：绿色化、智能化、融合化。

“目前，人们对化工产业的印象仍停留在高能
耗、高污染，甚至‘谈化色变’。其实，中国石油化工
行业早已走上绿色环保精细化的高质量发展道
路。”原外经贸部副部长、全球CEO发展大会联合
主席龙永图去年9月在甬参加中国石化大会时曾
这样表示。

智能发展：打造产业大脑宁波模板

4月23日，全省产业大脑建设动员大会上，省经信
厅、11个市经信局与中控科技签订了化工产业大脑共建
协议。会上，中控创始人、宁波工业互联网研究院院长
褚健教授介绍，计划到2022年底全省52家化工园区要
完成数字化平台建设，并接入化工产业大脑。宁波将加
快数字化园区尤其是化工园区数字化平台建设，积极主
动接入省化工产业大脑。

产业大脑将如何赋能宁波石化产业？这从镇海炼化
的智慧工厂可见一斑——近年来，镇海炼化加快智能工
厂建设，生产过程的数据自动采集率已达98.5%以上。

算山码头每月运入原油高达200多万吨。而每一种
原油在进入装置之前，评价系统会自动给出数据，细分
到每个馏分适合生产什么。技术人员综合市场价格因
素，利用模型快速计算出最优加工流程控制参数，各装
置选择相应加工流程和最佳控制参数，实现效益最佳的
全流程生产方案。

镇海炼化将所有装置利用数字孪生复制在计算机
中，系统包含90个子模型、16种精细化加工方案、21
项全流程优化方案、116项单装置优化方案，按照市场
变化，经过滚动测算不断调整各种产品比例。

融合发展：赋能“千行百业”

几乎所有行业的发展，都离不开石油化工这一基础
产业，特别是当前高新技术发展，更是需要化工的强大
助力。

集成电路芯片中的特种气体、掩膜液、光刻胶、抛
光液、清洗液，都是化工制品；新能源汽车中的电池薄
膜，以及让车身更轻、更耐撞的保险杠，也都需要化工
新材料……激智、长阳生产的手机屏中的散射膜、增量
膜，都来自于对二甲苯制备的聚酯材料PET；东方电缆
深埋海底的超高压传输海缆，需要特种聚乙烯作为耐腐
蚀阻燃材料……

未来，我市将大力推进石化与汽车、家电等下游行
业融合发展，建立常态化对接工作机制，通过打破制约
产业间融合贯通的关键环节，强化技术创新、制度创
新，大力提升相互关联度、融合度，激发产业整体创新
活力、市场竞争力，提升产业发展效能。

按照计划，到2025年底，宁波力争化工新材料产业
链总体产业规模达到万亿级，重点培育打造乙烯、丙
烯、C4/C5、芳烃、功能膜等细分产业链，推动石化产
业向高端、高价值环节提升。

镇海炼化智慧工厂控制中台

绿色发展：“谈化色变”已成历史

要做到绿色发展，首先是对排放严格管控。
以宁波最大的石化企业镇海炼化为例，过去一

年，镇海炼化启动实施“无废无异味”绿色工厂建
设，通过“能减则减、可用尽用、应分尽分、应烧尽
烧、常治长效”5个方面措施，努力实现“废气不上
天、固废不落地、废水不出厂”，持续推进在线监测体
系建设，建成68套在线监控系统，并与地方各级生态
环境主管部门联网，对外排废气、污水及厂界空气质
量，进行全方位24小时在线监控；实施重油制氢装置
碳黑进电站锅炉回用，实现内部处置率98.99%；内部
综合利用各类固废1372.28吨。

如今，在镇海炼化的净化污水排放口，水草茵
茵，白鹭在汀，构成一幅现代工业文明与生态文明和
谐唯美相处的景象。

白鹭被称作大自然的“生态检验师”，良好的生态
环境和完整的生物链是它们不离不弃的原因。

对排放管控是绿色化的基础，但要做到“零排
放”，还要在精细化工上下功夫，通过科技创新，使石
化全流程都能产生有价值的产品。这就涉及化学工程
的一个重要分支——化工分离技术。

无论是石油炼制、塑料化纤、湿法冶金、同位素
分离，还是生物制品的精制、纳米材料的制备、烟道
气的脱硫、化肥农药的生产等，都离不开化工分离技
术。分得越细，排放就越少，分到极致，就能全部利
用。

会上，中国工程院院士、浙江大学分子辨识分离
工程研究室带头人任其龙介绍了其最新的研究和应用
成果。其团队最为知名的成果是，在深入研究羊毛脂
的加工利用过程中，发现了制备活性维生素D3的新原
料24-去氢胆固醇。活性维生素D3是肝功能不全患者
治疗骨质疏松类疾病的主要有效药物。

任其龙团队发明的分子辨识萃取分离关键技术，
首创了从羊毛脂中分离制备24-去氢胆固醇的全流程
工艺，从原本当作废弃物丢弃的原料中，提取制备出
几乎与黄金等价的宝贝，大大提高其“含金量”，实现
变废为宝。这将使众多药物原料实现低成本、规模化
生产，将大大降低药价，使更多病人受惠，也从源头
上减少了污染排放，环境效益显而易见。

目前，浙江花园生物高科股份有限公司已将此项
技术工业化，掌握了活性维生素D3全球话语权。

此外，任其龙团队的多项分离技术——超临界萃
取、离心分离等，可广泛应用于石化工业中，使大量
化工废料变废为宝。


