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自动化覆盖率高达88%

奥克斯的这座智能工厂
代表了全国最高水准

在今年6.18期间，奥克斯空调在全网三天销售突破70万套，同比去年增长200%。另据数据统计，
在奥克斯空调的购买人群中，90后消费者占比已经接近45%，80后占比约36%，这表示奥克斯已经成功
获得未来主流消费群体的青睐。而这张“成绩单”的背后，离不开奥克斯制造端的支撑。日前，记者来到
奥克斯空调，深入了解了其建造效率体现宁波速度、制造水准代表国家顶级的智能工厂。

打造的不仅是智能流水线，而且是智能制造平台

高大宽敞的厂房里，几十台注塑机在机械臂的配合下，有条不紊地进行着各自领域的工作。虽
然车间里充斥着大型机械厚重的轰鸣声，但并不显得杂乱。相反，这些代替了工人的大家伙，给人
一种来自金属的可靠感——这里是奥克斯智能工厂塑胶二车间，专门生产奥克斯空调的6大部
分二三十个塑料件。可以不依靠人工24小时运作。由于入夜后不需点灯照明，因此这里还
有一个更通俗形象的“小名”：“黑灯工厂”。

“现在奥克斯智能工厂的塑料车间有近百台智能注塑机，每台大机器能根据不同需
求做出2000多种塑料件。一台机器运作24小时能生产出1600至2000个塑料件。”
车间负责人告诉记者。

与一般的工厂进行生产线智能化升级、改造不同，奥克斯在生产设备方面全
部采用全球顶级的自动化和信息化装备，打造的是一个以技术、创新为核心，
以精益化管理为目标的智能制造平台，同市场紧密对接，匹配营销需求。因
此，除了这座“黑灯工厂”外，整个智能工厂里的4套全自动生产线、进口氦
检和自动码垛机、德国瓦格纳环保喷涂线、MES+WMS+智能仓、配合
AGV和空中输送线实现厂区物流无人操作等设备，也都同步提高着
工厂的智能自动化。

时间倒回一年前，2017年10月27日，一个天朗气清、阳光明媚的秋日，奥克斯为这座投资
23.9亿元，在全国空调制造领域都有里程碑意义的智能工厂举办了隆重的落成典礼。相比一般
2至3年的建厂速度，奥克斯空调智能工厂从拿地到投产只用了15个月。这样的“奥克斯速度”
在国内智能工厂建造中也算创下了先河。而这也从另一方面证明了奥克斯对未来通过智能制造
实现转型升级所寄予的厚望。

近几年奥克斯在产品研发方面不断玩出新花样：首创WiFi联网双贯流圆柱形柜机，联手小米打
造行业超薄的极客空调，推出全球首款IP空调AYA系列；联合运用第三代智能WiFi系统和TS快速
冷热技术；“倾国倾城”系列柜机获得“艾普兰设计奖”；联合法拉利推出的法拉利俱乐部会员专属定制
空调和即将上市的可拆装设计及全清洗机型，更是惊艳四方。今年3月，在中国家电及消费电子博览会
上，著名财经学者吴晓波表示：“奥克斯的创新和创造能力是实现蜕变的核心所在，无论是年轻时尚的营
销策略还是智能工厂投产和空调新物种的发布，都是掀起行业变革的兴奋剂。”

如今奥克斯智能工厂投产后，产品交期和效率均提升了30%，2018年家用空调总产能预计能达到1900
万套。在业界看来，这个产能代表着空调制造企业国际领先的智能化示范标杆。由于大规模启用智能设备，
原来的流水线换产从1小时左右缩短至大约5分钟，为将来空调的个性化定制打下了基础。

到2020年，奥克斯的战略目标是实现“千亿市值、千亿规模、百亿利润”，还将在智能工厂上继续投入，新建
两三个工业基地，努力打造空调产业智能一体化的领军企业。同时通过“预算”“人才”“IT”三大百亿工程，实现
再次转型，倾力打造拥有国际竞争力的家电品牌。 记者 黎莉

多个全国“唯一”
带来效率改变更支撑起品质

在奥克斯智能工厂的内机分厂流水线上，4台日本松下
双轨贴片机正在进行贴片工作，24小时运作下，它们能完成
15000块主板的贴片工作。奥克斯电子分厂厂长助理崔轩告诉
记者，这条今年1月正式启用的空调主板贴片智能生产线是全国
唯一一个工厂全程采用全日系设备的生产线。除了提高产品品
质，也节约了50%的人力成本。

在电子分厂，像这样全国顶尖的设备还有很多。例如这里是全
国空调制造厂家中唯一一个使用12温区回流焊的，在提高效率之余
也使得品质得到了更好的保障。为了对付电子产品最大的“敌人”静
电，奥克斯花费200万元建立起了防静电智能监控系统，将地面、人员、
设备、台面、离子风扇的静电指数都实时监控起来，并使用全国最先进的
充氮波峰焊接工艺，将焊接不良率降低50%。

目前，奥克斯电子分厂自动化率在88%，也是全国自动化覆盖率最高的
空调电子工厂。在提高产品品质之余，智能工厂带来的改变还有人力成本的
大大降低。据悉，一台空调的内外机主板有500多个元件，完成一套空调内外
机主板共有30多道工序。“以前一条双轨贴片流水线上需要6个工人，现在减少
到了3个。我们还在对流水线进行优化，之后只要2个工作人员就能看管4条流
水线。再如，在主板ICT和FCT检测这项工作上，全部采用机器人完成检测，从而
保证了生产效率，降低了误判率；而异型插这一工位，在10年前的生产线上需要46
个工人，整条流水线的工人多达70多个。如今，整条流水线只要12个工人，异型件
的插件工作也完全被插件机取代。”崔轩回忆，他初到奥克斯的时候，整个电子工厂有
1000多人，月产空调30万台，现在只有300多人，月产却可以达到80万台，其中还有一
半是对技术要求更高的变频空调。

创新创造，为自己转型升级也为刺激行业变革

图片均为奥克斯智能工厂车间。
记者 唐严 摄


