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“要么精品，要么废品”
黝黑的皮肤、方方的脸庞，李化

军有着山东人的体格，和他交流，你
会发现这个男人身上竟也有着浙江
人的细腻精密。

每天和只有头发丝十几分之一
那么细的工艺设备打交道，用心细
如发形容他也不为过。

上个月，公司接到一个订单，要
在一个传动设备里制造一个外面看
不见的“盲孔”。因为没有内键槽
机，同时又担心产品有外泄风险，李
化军硬是琢磨了一个星期，自己制
造了一把非标刀具，完成了内键槽
的加工。“上班在想，下班回到家脑
海里也全都是它，天天琢磨，那段时
间每天都是黑眼圈，别人看了都在
问到底怎么了。”

这样的“难题”，对李化军来说，
不过是工作日常。“各种非标件的订
单，都会有不同的要求，有时一个月
会遇到十几二十例，我们搞设计制

造的，已是家常便饭了。”
液压产品的精度要求都是以

“丝”来论，在赛克思公司，这里大多
数产品的精度标准只有“一丝两
丝”。这里的丝，指的就是头发丝。
一根头发，大约是6~7丝。有时，还
会遇到最高精度要求是千分之五毫
米的产品加工，这对他们技术人员
来说，也是极大挑战。

“我们的工作，没有将就。产品
质量要么精品，要么就是废品。”说
这话，李化军斩钉截铁。作为一名
刀具工艺技师，他的技艺在公司内
一直名列前茅。2010年4月份，他
在壳体分厂对所有产品的加工工艺
进行优化，自己摸索、设计、制造了
60多种工装夹具，改进了上百个加
工工艺，使产品加工效率提高了
20%以上，为公司创造了近千万的
经济效益，质量还上升到了一个新
的台阶。

2014年底，因公司生产需要，他
被调到工艺部，主抓工艺优化和刀

具优化。针对车间夹具太多、管理
难度大问题，他在工艺优化和刀具
优化上下功夫。2015年至今，他改
善刀具加工方案21项，效率提升在
10%以上，直接为公司节省资金50
万以上。开发新刀具和替代进口刀
具共17种型号，为公司节约成本在
40万左右。

徒弟们眼中的好师傅
今年3月中旬，在浙江省制造业

高质量发展大会上，赛克思液压荣
获了两项荣誉：浙江省制造业亩均
效益领跑企业、浙江省“隐形冠军”
企业两项大奖。

李化军很骄傲，自己当初选择
的赛克思液压公司，如今已是国内
细分市场的王者，不仅品种最全，质
量也是最好。

在公司里，徒弟们见到李化军，
总会恭敬地叫一声“师傅”。27岁的
安徽小伙谷雪峰跟了李化军两年，对

师傅的高超技艺和责任心无比敬佩。
他说，以前在面对斜面弧度的

产品加工时，铣槽刀很容易断裂，一
把新刀只能加工七八个产品就报废
了。有次他无意对师傅说起这事，没
想到过了几天，师傅竟拿出了一把他
自制的铣槽刀，“你试试看呢”。小谷
一试，发现真的精巧了许多，一把铣
槽刀可以加工20个产品，耐磨程度
直接翻了一倍多。像小谷这样的徒
弟，李化军每年都会带3-5名，现在
他们的技术精湛，不仅考取了技师
证，也成长为车间技术骨干。

记者 滕华/文 记者 崔引/摄

昨日下午，宁波东钱湖文化旅游
发展集团有限公司和象山县蟹钳港
旅游发展有限公司分别发布限流公
告和停止预约公告。

公告内容显示，截至5月3日下
午1点，东钱湖小普陀景区接待游客
已达景区限流量的70%，景区即将
达到限流人数上限，现景区实施限流
措施。

“请有计划前往小普陀景区的市
民和游客朋友调整旅游线路，及时关
注‘东钱湖文旅集团’微信公众号、官
方微博，做好线上预约。”公告提醒道。

同时记者了解到，目前东钱湖小
普陀景区的最大承载量是4500人，

“5月2日客流达到4000人以上时我
们发布了限流公告，而5月3日，我
们在客流人数达到3000人时，便提

早执行分流预案，同时，在每个峰值
做不同的工作准备与任务分工。”有
关负责人介绍。

记者注意到，象山县蟹钳港旅游
发展有限公司发布的公告显示，截至
5月3日13时00分，蟹钳港景区游
客人数已达到 3760 人（限流要求
4950人）。目前，该景区已停止预约
售票。

同时记者了解到，5月3日，该景区
有21车团队游客，由于天气好，临时过
来的散客量也不少，客流接近饱和，因
此采取了限流、停止售票等举措。

另据悉，除东钱湖小普陀景区、
蟹钳港景区之外，昨日下午浙东小九
寨景区、宁波梁皇山风景区、梅山湾
沙滩公园、天宫庄园也相继发布限流
公告。 记者 谢舒奕

——市五一劳动奖章获得者风采录④

李化军：在“丝毫”间磨砺匠心
因缘际会，这个山东汉子来到宁波。12年时间，他扎根赛克思液压科技股份有限公司，从一名普

通的数控操作工，一步步磨砺升级，出色地完成了公司交给的各项攻关任务，先后担任数控车床组组
长、数控工段长、加工中心工段长，直到壳体分厂厂长助理、研发车间副厂长。这是一个传统制造业里
年轻匠人的成长史，也是一个新宁波人在甬城的成长史。

李化军在工作中

“五一”假期进入第三天，天气
晴朗，市民游兴正酣，早早地便出门
四处“打卡”。想知道大家都去了哪
里？记者为您打探！

其中，江北、象山、奉化和鄞州
的景区“先热一步”。截至昨日上午
10点，宁波旅游大数据中心景区监
测平台公布了全市五家集聚度较高
的景区名单，分别是达人村、蟹钳港
景区、溪口雪窦山风景名胜区、天宫
庄园和象山影视城。

或许与昨日较好的天气状况有
关，2小时后，旅游市场上的客流进
一步增多。截至上午12点的监测
数据显示，全市景区累计人数较高
的景区当中，蟹钳港、达人村、溪口
雪窦山风景名胜区仍稳坐“前三把
交椅”，象山影视城也在前十之列，
天宫庄园暂跌出榜单，滕头生态旅
游区、九峰山旅游区、小普陀景区、
达蓬山、九龙湖这些“后起之秀”赫
然在列。

“3日上午的天气比2日好，人
气是要旺一些，半天的客流量在
4000人左右，但随着餐点的到来，
客流已有所回落。”达人村有关负责
人表示。

“游客出游前务必做足功课，事
先查询景区开放、限流措施，尤其要
了解门票预约、分时段游览等内容，
合理规划旅游线路和时间。游览时
遵从景区规定，间隔入园、错峰旅
游。”业内人士提醒。 记者 谢舒奕

限流！这几家景区昨天又快满了
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昨天，大家都在这里玩……

昨日的达人村景区昨日的达人村景区。。通讯员供图通讯员供图


